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SANLIURFA BUYUKSEHIR BELEDIYE BASKANLIGI

Destek Hizmetleri Dairesi Baskanhig Sanhurfa
Satinalma ve Ihale Sube Mudurlugu City of Music
TEKLIF MEKTUBU
Aciklama Marka Miktar Birim Fiyat Tutar
1. |OTOMATIK KEPENK(550X550CM) 1 Adet
2. |OTOMATIK KEPENK(550X530CM) 1 Adet

Toplam Tutar

1. Fiyatlara sigorta, harg v.s. tum vergiler ve her tiirlt gider kalemi dahildir.

2, Fiyatlara montaj, isgilik ve nakliye dahildir. KDV harigtir.

3. S6z konusu alimin (hizmet/mallyapim) tamaminin veya bir kisminin zamaninda teslim edilmemesi

TEKLIF VEREN
(Kage - Imza)

durumunda yapilan dogrudan temin isinin idarenizce tek tarafli olarak iptal edilmesini kabul ve taahhut

ediyorum.

Yukarida cins, miktar, ézellik ve sartlar yazil isi Teknik Sartnameye uygun olarak belirttigim

fiyatla vermeyi taahhtt ederim. .......... [ /202....

- Teklif verme siiresi 4.09.2025 14:00:00 'ne kadardir.
- Is bu Teklif Mektubu 2 satirdan olugmaktadir.

Pagabadl Mah. Adalet Cad. No:17 Blytiksehir Ek Hizmet Binasi HALILIYE / SANLIURFA / SANLIURFA
T.0414 318 51 00 F.0414 31524 95 E. | www.sanliurfa.bel.tr




ELEKTRONIK KEPEN TEKNIK SARTNAMESI

01-INSAAT
Sira !
No
Poz | 57EL POZ
No
x“‘ CALISTIRMA 800 ZINCIRLI TiP ENDUSTRIYEL KEPEN MOTORU
?irlm AD
MOTOR ;
800 Zincirli Tip Endiistriyel Kepenk Motoru
Ozellikle hangarlar, yiikleme noktalar1 gibi biiyiik otomatik kepenklerin gerekli oldugu noktalarda
kullanilir, Kullanim siklig1 fazla olmamalidir. Zincirli kepenk motorlar: ¢ok agir yiikleri tasimak igin
tasarlanmistir. Elektrik kesintilerinde kepengin agilma ve kapanmasi tizerindeki zincir ile kontrol
edilebilmekte ayrica manuel kepenk kontrol butonu bulunmaktadir.
Teknik Ozellikler:
" Tork (Nm): 800
" Hiz (Rpm): 4.6
Tarifi|" Calisma Voltaj1 (V): 220
" Frekans (Hz): 50/60
" Gig Girisi (W): 460
" Max.Kaldirma Yiksekligi (m): 7
" Kaldirma Kuvveti(kg.f): 800
" Motor Agirhigr (kg): 13
" Zincir No: 10A
" Kapinin Max.Dig Capr (m): 0.54
Not: Idarece belirlenen, onayli projesine uygun yerlerde imalat yapilacaktir. her tiirlii malzeme ve
iscilik, yerinde yiikleme ve bosaltma,montaj dahil AD Fiyati:
Sira
No 2
Poz | 57EL POZ 3
No
x‘" ESKI KEPEK SOKUM iSi
?mm AD
MEVCUT OLAN ESKI ELEK TRONIK KEPENKLERIN TUM ELAMANLARINI YERINDE
SOKULUP SAGLAM BIE SEKILDE EKSIKSiz BIE SEKILDE,IDARE YE TESLIM
Tarifi | EDILECEKTIR.SUKUM SIRASINDA HER PARCA ELAMAN KIRILMASI DURUMUNDA

PIYASA DEGERI KARA HAK EDISTE KESILECEKTIR. TUM MALZELERE IDAREYE
AITTIR.




ELEKTRONIK KEPEN TEKNiK SARTNAMESI

Sira
No 3
Poz | 5zELPOZ
No
i&:m ELEKTRONIK KEPENK TRKNIK SARTNAMESI
?mm MD
’ ELEKTRONIK KEPENK TEKNIK SARTNAMESI
OLCU:
A. URETICI FIRMA KALITE BELGELERI
1. Panjur treticisi firmanin ISO 9001 kalite giivence belgesi olmalidir.
2. Panjur treticisi firmanimn TSE uygunluk belgesi olmalidir.
3. Panjur ureticisi firma "IDA" (Uluslararas: Kap1 Birligi) tiyesi olmalidir.
=" |B. GENEL TANIM
4. Panjur paletlerinin birbirine, lizerlerindeki 6zel kanallar aracilifiyla gegirilmesi suretiyle
olusturulan palet grubunun her iki yanindan tapalar takilarak sabitlendikten sonra ¢elik askilarla
boruya tutturulup, duvara montaj1 yapilan u kanalli dikme profilleri i¢inde hareketi ile panelin boru
lizerine sarilarak agilip kapandig sistem. Kiigiik 6l¢iilii sistemler panjur, biliytik 6l¢iili sistemler
kepenk olarak adlandirilir.
C. PALET OZELLIKLERI
5. Panjur paletleri, rollforming yontemi ile imal edilmis olmalidir.
6. Politiretan dolgulu alliminyum panjur paletler agsagida verilen yliksekliklerde belirtilen genislik ve
et kalinli§ina sahip olmalidir.
Palet adi Palet yiiksekligi (mm) Palet genisligi (mm) Et kalinligi (mm)
SL 39 39,2 8,2 0,28 SL 4141,58,70,30 SL 45 44,6 8 0,30
SL 5555 12,5 0,55 SL 75 74,720 0,58 SL 77 76,9 18,5 0,46
7. Panjur politiretan dolgulu paletleri ISO 3582 normuna uygun yanmaya karsi dayamklilik gésteren
6zel politiretan dolgusu olmalidir.
8. Poliiiretan dolgusunun CFC igermeyen, kiiflenmeye, bocek ve bakterilere karsi koruma 6zelligi
Tarifi | olmalidir.

9. SP80 ve ROLL-PLUS, polyamid ile rafine edilmis, yiiksek kaliteli poliliretan'a dayanikli
stirtlinmeye direng gosteren boya sistemi kullanilmalidir.

10. Paletlerin tist yliz kaplamasi, bigimlendirilmis polyamid sistemi, alt boya + saydam kaplama
olacak sekilde 30um kalinlikta yar1 mat olmalidir.

11. Paletlerin alt(I¢) yiiz kaplamasi, yar1 saydam polyester, mevcut politiretan cesitleri ve
yapistiricilara yapisma 6zellikli 4 pm kalinlikta olmalidir.

12. Malzeme alasim degerleri, EN 573-3, TS 138 EN 10001'e uygun olmalidir.

13. Mekanik 6zellikler, EN 1396 'a uygun olmalidir.

14. Boyut toleranslart EN 485-4'e uygun olmalidir.

15. Paletlerin kaplama 6zellikleri Avrupa yapi kimyasallart ECCA normlarindan; Kaplama kalinlig
ECCA T1 Parlaklik ECCA T2 Renk Farki ECCA T3 Kalem Sertligi ECCA T4 Hizl deformasyona
direng ECCA T5 Yapisma 6zelligi ECCA T6 Katlanmada ¢atlamaya dayanma direnci ECCA T7
Solventlerle ovma testi ECCA T11 Korozyona dayanma testleri ECCA T19

Uygun olmalidir.

16. Palet boyutlarina gére ,politiretan dolgulu aluminyum paletlerin agirliklar: agagida belirtildigi
gibi olmalidir.

Palet ad1 agirliklar

SL392,8kg SL413,2kg SL453kg SL553,8kg SL756kg SL775kg

17. Asagidaki renklerde olabilmelidir.

RAL 9016 RAL 8014 RAL 9006 RAL 6005 RAL 1019 ,RAL 7038 RAL 8019 RAL 9010 RAL 1015
RAL 8016

RAL 6005 RAL 1007 RAL 3004 RAL 5009 RAL 8022 , Koyu Ahsap Bronz Maon Ahsap Agik Bej
Altinmese

Heseyin-cATAf ‘; 7k
S

Ins. Tek. Q/




ELEKTRONIK KEPEN TEKNIK SARTNAMESI
Kirgillt Krem Kirgilli Bordo Kirgilli Yesil
18. Ekstriizyon paletler, alt parcalar, kutular ve dikmeler standart Ral 9016 - 7038 - 8014 renklerde
olabilmeli ve opsiyonel olarak RAL katalogundaki renklere boyanabilmeli
DONANIM ;
19. Segilen Profil tipine ait azami genislik, yiikseklik ve alan degerleri asagida verilen degerlerden az
olmamalidir.
Profil adi Azami Genislik (mm) Azami Yikseklik (mm) Azami Alan
SL 392700 2000 5 SL 41 2800 2000 6.6  SL 45 2800 2000 7
SL 55360022009.2  SL 56 3600 22009.5  SL 75 5000 3000 16
SL 77 4500 3000 13.5
20. Panjur paletlerinden olusturulan panelin boruya montaji igin sistem boyutuna uygun kalinlikta ve
uzunlukta yarikli veya vida ile de takilabilen gelik aski kullanim Aralign 50 cm'den daha genis
olmamalidir.
21. Sistem tireticisi 39 cm sarim ¢ap1 ve 6 m genislige kadar kutu ve yan kapak verebilmeli, daha
bliytk boyutlarda 6zel uygulamalar yapabilmelidir.
22. SL-39, SL-41, SL-45 paletler ile 21 mm derinlik, 53.2 mm genislik ve 1.1 mm et kalinhiinda
dikmeli u profili kullanilmalidir.
SL-55, SL-56, paletler ile 27.7 mm derinlik, 75 mm genislik ve 1.4 mm et kalinlifinda dikmeli u
profili kullaniimalidur.
SL-75, SL-77 paletler ile 35 mm derinlik, 90 mm genislik ve 1.8 mm et kalinliginda dikmeli u profili
kullanilmalidur.
23. Sistemin ¢elik aksami galvanizli olmalidir.
24. Paletlerin birbirine montaj1 i¢in her palete uygun plastik tapa zimba ile sikica sabitlenmelidir.
25. Sisteme opsiyonel siirgii, kilitli siirgii, blok kilit sistemleri uygulanabilmelidir.
26. Panjur paletlerinin dikmeli u profillerine stirtmeden dikme i¢inde kolay hareket edebilmesi i¢in
dikmeli u bagst veya dikmeli u makarasi kullanilmalidir.
27. Panjur paletlerine boyutlarina uygun alt parga ( etek profili) en az 1.1 mm et kalinliginda
olmalidir.
28. Sistem {ireticisi opsiyonel mekanizma segeneklerini; otomatik makarali manuel, rediiktérli
manuel, motor mekanizmali, rediiktérlii motor mekanizmali olarak sunabilmelidir.
29. Motorlu mekanizmalar i¢in panjur tireticisi ayri bir sartname ile sorgulanmalidir.
30. Sistem motorlu mekanizmali olarak uygulanacaktir. Verilecek fiyat teklifinde bu sistem dikkate
alinacaktir.
SIZDIRMAZLIK ;
30. Dikme i¢ yanaklarinda, sistemin stirtiinmesini ve sesini azaltacak ve panel yiizeyi ile dikme
arasinin pislik tutmasini engelleyecek plastik kil fitil olmalidir.
31. Sarmal sistemin paneli ile zemin arasinda, panel alt par¢a profiline sizdirmazligi saglayict kauguk
boru fitil takilmalidir.

Hilseyin CATAK
Ins. Tek,| O
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OTOMATIK KEPENK ALIM iSINE AIT iDARi SARTNAMESI

Tekliflerin verilecegi adres: Pasa bag Mah. Adalet Cad. Blyuksehir Belediyesi Ek hizmet binasi (Ticaret
ve Sanayi odasl gineyi) 2. Kat satin alma birimi no 17/2 - HALILIYE / SANLIURFA

(mail adresi: satinaima@sanliurfa.bel.tr)

Tekliflerin verilecegi son tarih ve saat; 04.09.2025 saat: 14:00

isin Yapilacagi/Mahn teslim edilecegi yer: SANLIURFA

Teklifler ekindeki belgelerin her sayfasi dhil, teklifi veren firma tarafindan iletigim bilgileri de yazilarak kaselenip
imzalandiktan sonra bir zarfa konularak, zarfin yapistirilan yeri kaseli ve imzali, zarfin arka yiiziinde ise isin adi
yazili olacak sekilde 2(IKi) nolu teklif kutusuna atilacaktir.

Mail, faks, posta, kargo v.b sekilde gonderilen tekliflerin sorumlulugu firmalara aittir. Yiiklenici tarafindan

kurumsal mail adresimize satinalma@ganliurfa.bel.tr gonderilen teklifler ilan edilen saatte [hale ve Satinalma

Miidiiri Sorumlulugunda teklife gikan personel ile birlikte agilacaktir. Tekliflerin agilis saatinde firmalar hazir
bulunabilir.

Son teklif verme tarih ve saatinden sonra gelen teklifler kabul edilmeyecektir.

Dokiimanda (teknik sartname, teklif, proje v.b) degisiklik olmasi durumunda o saate kadar teklif verenlerin teklifleri
acilmadan iade edilir.

Son teklif verme tarih ve saatine kadar verilen teklif sayisinin 3’ten az olmasi durumunda, teklif verme tarih ve saati
isin ivediligi goz éniinde bulundurularak idarece uzatilabilir. O saate kadar teklif verenlerin talep etmesi durumunda
teklifler agilmadan iade edilir.

Firmalar teklif verdiklerinde isin yapilacagi yeri gormiis ve dokiimandaki tiim sartlar1 kabul etmis saytlir.

Idare, tekliflerin incelenmesi, kargilastiriimasi ve degerlendirilmesinde yararlanmak iizere agik olmayan hususlarla
ilgili firmalardan agiklama isteyebilir.

Teklif mektuplarinda teknik sartnamenin eksik veya imzali kaseli olmamasi durumunda; teklif sahipleri
takip eden is giinii mesai bitimine kadar eksikliklerini tamamlayacaklardir. Tamamlamayanlarin teklifleri
degerlendirme dis: birakilacaktir,

Teklif mektuplarm silinebilir kalemler ile doldaran firmalarin teklifleri gegersiz sayilacaktir.

Dijital ortamda gonderilen tekliflerin formati PDF veya JPG olmalidir. Farkli formatlarda veya bulut uygulamalari
tizerinden gonderilen formatlarda sunulan teklifin gériintiilenmemesi durumunda idare sorumlu degildir.

Teklifin, ¢arpim ve toplamlarinda aritmetik hata olmasi durumunda, Firmanin teklifi red edilecektir, bu farklihklar
firmanin teklifinde yazih birim fiyatlar esas alinarak idare tarafindan re’sen dizeltilecektir. Yapilan bu diizeltme
sonucu bulunan tutar, firmanin nihai teklif fiyati olarak kabul edilecektir.

En diisiik fiyat: veren firmanin, Kamu fhale Kurumunun yasakhlar listesinde bulunmasi durumunda degerlendirme
dis1 birakilir.

Yiiklenicinin s6zlesmeye gelmemesi, Mal, hizmet ve yapim igini yapmaktan imtina etmesi, Yapim, mal ve hizmet
alimlarini teknik sartname ve eklerinde yazili sartlarda yerine getirmediginde; idare teklifleri 1 (bir) yil boyunca
degerlendirmemekte serbesttir.

Idare verilen teklif tutarlarini yeterli gérmeyerek yeniden teklif verilmesini isteyebilir.

Idare dogrudan temin isini yapip yapmamakta serbesttir. Firmalar herhangi bir hak iddia edemez.

Ekonomik agidan en avantajh tekliflerin esit olmast durumunda esit tekliflerden yeniden teklif istenecektir.



